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HIGHLUX® Stegplatten

Lagerung:
Mdoglichst in Innenrdaumen lagern.
HIGHLUX® Stegplatten werden beim

4 Versand durch PE-Folien und eine

weile PE-Haube (recyclierbar) gegen
Sonnenlicht, UV-Strahlung und Feuchtigkeit
geschiitzt. Bei Lagerung im Freien die
AuBenverpackung nicht entfernen. Platten-
Stirnseiten verschlossen halten. Es kdnnen
max. 3 Paletten mit Standardbestlickung
aufeinander gestapelt werden.

Brandverhalten:

HIGHLUX® Stegplatten sind als normal
entflammbar eingestuft (DIN 4102-B2).
Vorkehrungen gegen Flammen und grof3e
Hitze einhalten, wie sie auch fiir Holz
und andere brennbare Baustoffe gelten.
Stegplatten nur gemal den gliltigen Bau-
richtlinien und den Hersteller-Hinweisen
verwenden.

Begehen:

Fiir Ihre Sicherheit und gegen Schaden an
HIGHLUX® Stegplatten ist das Begehen nur
auf Holz-Bohlen o.d. erlaubt, die vorzugs-
weise Uber den tragenden Elementen der
Unterkonstruktion platziert sind. An steilem
Gefélle werden festgebundene gepolsterte
Leitern oder Geriste benétigt.

Sagen:

Die besten Sdgeschnitte werden mit hart-
metallbestiickten Sageblattern erzielt. Es
sind hochtourige Kreissagen zu verwenden.
Die Platte ist fest einzuspannen, um ein
Flattern zu vermeiden.

Bohren:

Da die punktweise Befestigung von
HIGHLUX® Stegplatten problematisch
ist, raten wir vom Bohren ab. Weitere
Informationen bitte beim Lieferanten
anfordern.

Dachneigung:

HIGHLUX® Stegplatten sind mit einer
Dachneigung von mindestens 5 °, ent-
sprechend 9 cm/m, zu verlegen. GroBere
Dachneigungen sind zu bevorzugen. Die
Platten sind gegen Abrutschen zu sichern.
Stegrichtung immer in Wasserlaufrichtung.

Verlegehinweise

Dehnungsspiel:

HIGHLUX® Stegplatten dehnen sich bei
Feuchtigkeit und Warme aus. Es ist daher ein
Dehnungsspiel von + 6 mm/m Plattenldnge
und -breite vorzusehen (Kélte-Schrumpf
wird von Falztiefe aufgenommen).

Unterkonstruktion:

Um ein ortliches Aufheizen der Stegplatten
zu vermeiden, sind die den Stegplatten zuge-
wandten Oberflachen der Unterkonstruktion
weill oder lichtreflektierend anzulegen. Die
Unterkonstruktion sollte verwindungsfrei sein
(bei Holzkonstruktionen Leimbinder verwen-
den). Aul3erdem ist zwischen den Platten und
den Querunterstiitzungen ein Abstand von
mind. 10 mm einzuhalten.

Stirnseitenverschluss:

HIGHLUX® Stegplatten sind geringfligig
wasserdampfdurchldssig. Es kann Kondens-
wasser in den Platten auftreten. Die Platten
sind oben dicht zu verschlieBen, wéhrend
unten durch geeignete Profile der Austritt
von Kondenswasser ermdglicht und das
Eindringen von Schmutz verhindert wird.

Vertraglichkeit:

Hilfsstoffe flir die Montage, Reinigungs- und
Losungsmittel, Dichtmaterialien usw. kon-
nen auch nach langerer Zeit Spannungsriss-
bildungen verursachen. Stellen Sie sicher,
dass diese mit HIGHLUX® vertraglich sind.
Fragen Sie Ihren Fachhandler nach Empfeh-
lungen zu Dichtstoffen.

Schutzfolie:

HIGHLUX® Stegplatten sind werksseitig
mit PE-Folien vor Verkratzen geschiitzt.
Diese Schutzfolien sind nach dem Einbau
der Platten abzuziehen. Nicht abgezo-
gene Schutzfolie lasst sich spater nur sehr
schlecht entfernen.

Reinigung:

Zur Oberflachenreinigung eignen sich Was-
ser oder eine milde Geschirrsplldsung. Um
Kratzer zu vermeiden, keine scheuernden
Materialien verwenden.




Einbaubeispiele
Unterkonstruktion aus Holzleimbindern oder Metall.
Rastermal = Plattenbreite + 15 bis 30 mm abhéangig von den verwendeten

Verglasungsprofilen. Im Bedarfsfall anfragen.

Max. Gebrauchstemperatur ohne Belastung = 70 °C
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Unsere Informationen entsprechen unseren heutigen Kennt-
nissen und Erfahrungen nach unserem besten Wissen. Wir
geben sie jedoch ohne Verbindlichkeit weiter. Anderungen im
Rahmen des technischen Fortschritts und der betrieblichen
Weiterentwicklung bleiben vorbehalten. Unsere Informationen
beschreiben lediglich die Beschaffenheit unserer Produkte und
Leistungen und stellen keine Garantien dar. Der Abnehmer ist
von einer sorgfaltigen Priifung der Funktionen bzw. Anwen-
dungsmoglichkeiten der Produkte durch dafiir qualifiziertes
Personal nicht befreit. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung
von Schutzrechten Dritter. Die Erwdhnung von Handelsnamen
anderer Unternehmen ist keine Empfehlung und schliet die
Verwendung anderer gleichartiger Produkte nicht aus.
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